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DELTRON HS

HIGH SOLIDS KLARLACK D896
HIGH SOLIDS HARDARE D897

PRODUKTER

Deltron High Solids Klarlack D896

Deltron High Solids Hardare D897

Deltron Fértunning D807, D808, D812 & D869
Deltron Accelerator D818

Deltron DG Fade Out Fortunning D868

PRODUKTBESKRIVNING

Deltron High Solids Klarlack ar ett 2K akryluretan klarlack. Det ar framtaget fér reparation och
omlackering av fordon med ursprunglig finish av klarlack dver ett enkelt eller flerskikts fargbasecoat-
system.

Deltron High Solids Klarlack ar framtaget for anvandning éver Deltron BC lackfarg (se datablad EU02).

Deltron High Solids Klarlacks egenskaper i ett rekommenderat PPG reparationssystem uppfyller eller
oOvertraffar fordonstillverkarnas garantibestdmmelser - Deltron-systemet har manga OEM
godkannanden.

Deltron High Solids Klarlack ger lackeraren -
« enastaende ytutflytning och glans.
* 10-15% besparing i materialatgangen jamfort med konventionella solida klarlacker.
« total processtid lika med eller kortare an fér konventionella solida klarlacker.
* lagt sprutklart VOC-innehall

Beraknat sprutklart VOC-innehall i ett Deltron BC / Deltron High Solids Klarlacksystem :
» 2-skikts basecoat / klarlack : under 590g/1.
» 3-skikts grundfarg / fargskikt / klarlack: under 640g/1.

FORBEREDELSE AV UNDERLAG

Se datablad EUO2 for fullstandiga upplysningar om férberedande arbete och applicering av Deltron
BC. Innan Deltron BC appliceras valjs lampligt PPG rengdringsmedel fran nedanstaende guide,
varefter man forsakrar sig om att underlaget ar noggrant rengjort och torrt bade fore och efter det
férberedande arbetet.

Lat Deltron BC basecoat lackfarg avdunsta i minst 15 min / 20°C och inte langre &n 24 timmar / 20°C
fore applicering av Deltron High Solids Klarlack.

- Rengdér basecoatytan med en lamplig svagt slipande tack rag omedelbart fore applicering av Deltron
High Solids Klarlack.

GUIDE FOR VAL AV RENGORINGSMEDEL

Kod Produkt Andamal
D845 DX310 Avfettningsmedel, Anvands som férrengdrare under reparations-
hdégeffektivt processens forsta steg. Anvands innan
reparationsarbetet pabdrjas och pa obehandlade
metallytor.
D837 DX330 Spirit Wipe Lamplig for att fa bort smuts, fett eller annan
férorening fore eller under lackeringsprocessen.
D842 DX380 Lag-vOC Speciellt framtaget for att fa bort férorening i
Rengdéringsmedel omraden dar VOC-utslapp skall minskas.
D846 DX103 Plastavfettningsmedel Ett snabbt, effektivt avfettningsmedel speciellt

framtaget for att undvika statisk elektricitet och
skadliga effekter pa plastytor.
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APPLICERING
Blandningsférhéllande

Val av fortunning

Potlife vid 20°C

Sprutviskositet

Sprutmunstycke :
Sjalvtryck

Sug

HVLP :
Spruttryck

Antal skikt

Avdunstning vid 20°C :

Mellan skikten

Fére ugnstorkning

Torktider :
genomtorr vid 20°C

genomtorr vid 60°C
genomtorr vid 70°C

genomtorr med IR-
medium

Deltron High Solids Klarlack D896 3 vol
Deltron High Solids Hardare D897 1 vol
Fortunning® 0.5 vol

* Valj fértunning enligt appliceringstemperatur :

Temperatur Fértunning™*

Upp till 18°C D808 Snabb fértunning

18 - 25°C D807 Topplack
fértunning

25-35°C D812 Langsam
fortunning

Over 35°C D869 Mycket langsam
fértunning

Torktiderna kan minskas genom tillsats av Deltron Accelerator D818.
Denna tillsatts med 10g eller 10ml per liter redan aktiverat och fértunnat

Deltron High Solids Klarlack.

3% -4 tim
3-3%tim

Utan accelerator :
D818 Accelerator tillsatt :

18 - 22 sek DIN4 / 20°C

1.3-1.7mm

1.4 -1.8mm

Folj tillverkarens rekommendationer
4bar

1 medium skikt foljt av1 fullt skikt

10 - 15min

10 - 15min

Utan accelerator

oOver natten over natten

40 min* 30 min*
30 min* 20 min*
15 min 15 min

D818 Accelerator tillsatt
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APPLICERING forts.
OBS

Total torr filmtjocklek:

Minimum

Maximum

Teoretisk
tdckférmaga™*

Slipning :

Torrslipning

Vatslipning

Overlackering /

omlacekring tid

Overlackera med

Den ugnstorkningstid som kravs efter att metallen har uppnéatt angiven
temperatur. Extra ugnstorkningstid bor l1aggas till sa att metallen nar denna
temperatur.

50u

60u

7m?liter
** Teoretisk tackformaga for sprutklar produkt, under forutsattning av 100%
Overforiingseffektivitet och filmtjocklek mellan angivna minimum och
maximum varden.

Det ar viktigt att denna produkt slipas fére reparation eller omlackering
P500 slipkorn

P800 slipkorn

Nar ytan har svalnat (vid ugnstorkning) efter lufttorkning éver natten vid
20°C

Valfri PPG 2K Primer, Deltron BC eller Deltron klarlack

EGENSKAPER OCH BEGRANSNINGAR
Delvis anvanda burkar av hardare skall férslutas omsorgsfullt.

Efter anvandning rengdrs sprututrustningen noggrant med I6sningsmedel eller fértunning.




PROCEDUR FOR PUNKTREPARATION

e Anvand gra scotchbrite for att slipa platytan runt reparationsomradet. Slipa bara i en riktning och sa
att det tacker en yta forbi den ténkta gransen fér lackering.

e Torka och avfetta med DX330 eller DX380, torka parallellt med scotchbrite-markena.

¢ Vid behov appliceras Deltron BC enligt rekommendationerna i datablad EU02. Blanda fargen som
den skall med Deltron BC Fade Out Foértunning D851. Lat avdunsta i 15 min / 20°C.

e Applicera D896 Deltron High Solids Klarlack enligt avsnittet 'applicering ovan. Spruta fran
eparationens utsida och inat for att minska éversprutning. Det forsta skiktet skall fullstandigt tacka
reparationsomardet plus ev Deltron BC applicerad pa en storre fadeout-yta. Det andra skall ga ut
till omgivande platyta ca 10cm forbi forsta skiktets kant.

e Latavdunstai10-15min/20°C.

e Enlagom mangd hardat och fértunnat Deltron High Solids Klarlack skall sedan delas i tva delar.
Fortunna den forsta delen med Deltron DG Fade Out Fértunning D868 i forhallandet 1:3 (1 del
hardat och fortunnat klarlack till 3 delar D868). R6r om noga.

e Applicera denna 1:3 blandning Over det reparerade omradet, anvand ett spruttryck pa 3-4 bar.
Spruta utiifrén och inat, tack en yta som stracker sig forbi kanten pa Deltron High Solids Klarlacket.

e Lat avdunsta i 10 minuter / 20°C eller tills ytan &r klibbfri

e Tag den andra delen hardat och fortunnat klarlack och foértunna den 1:5 med’'D868 (1 del hardat
och fértunnat klarlack till 5 delar D868). R6r om noga.

e Applicera denna 1:5 blandning Over det reparerade omradet och spruta ater utifran och inat med
ett spruttryck pa 3-4 bar. Tack ett omrade som stracker sig forbi forsta skiktet klarlacks kant.

e Vid torkning pa lag temperatur eller med IR-utrustning skall ytan avdunsta 10 - 15 min fore
ugnstorkning. Folj rekommendationerna i avsnittet applicering ovan.

o Efter lufttorkning vid 20°C 6ver natten eller efter ugnstorkning och avsvalning skall ytan poleras
med lampligt polerrmedel for att fa bort alla spar av reparationskanten. Anvand lampligt icke
slipande glansmedel till sist.

HALSA OCH SAKERHET

For utforliga upplysningar om halsa, sakerhet- och miljé hanvisar vi till relevanta datablad for
materialsdkerhet och etiketterna pa burkarna.

FLAMPUNKTER

Deltron High Solids Klarlack D896 }

Deltron High Solids Hardare D897 } 21°C-55°C
Deltron Fértunning D807, D869 }

Deltron Fortunning D808, D812 } under 21°C
Deltron DG Fade Out Fértunning D868 }

Denna produkt ar endast for PPG Sweden
professionell anvandning. . . Midtager 29

anvEncer domna produkt tan att mbanta narmare uppiyeningar DK-2605 Brondby
Rk och vt patar o ingel amevar f uppnadda resulat v prk Danmark

av produkten eller for nagon forlust eller skada (utéver dodsfall
och personskada som féljd av var férsumlighet), som kan
férekomma vid sadant felaktigt bruk.

Angivna upplysningar i denna broschyr kan éndras pa grund av
nya erfarenheter och var sténdiga produktutveckling. Angivna
torktider ar genomsnittstider vid 20°C. Skikttjocklek, fuktighet och
verkstadstemperatur kan paverka torktiden.

Tel: +45 - 43 43 65 66
Fax: +45 - 43 43 81 88



